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RESUMEN

Elinterés en el desarrollo de esta monografia radica en la variedad de actividades
llevadas a cabo en los talleres de carpinteria artesanal, como la fabricacién de
muebles domeésticos, el tallado personalizado en madera, la reparacion y
restauracion de muebles, entre otros. Estas actividades se realizan tanto de
forma manual como mecanizada, lo que implica diversos riesgos para el personal
de trabajo. Por lo tanto, es necesario realizar un andlisis de riesgos laborales
especificamente enfocado en la carpinteria artesanal "MADERARTE", ubicada
en la ciudad de Sucre.

El objetivo es proponer una evaluacion de riesgos laborales en "MADERARTE"
con el fin de minimizar los peligros y proteger la salud de los trabajadores. Esto
se debe a que en el pasado ocurrié un accidente en la cepilladora, donde uno de
los empleados estuvo a punto de perder sus dedos.

Con este fin, se empled la metodologia descriptiva, utilizando distintas técnicas y
herramientas, tales como: una lista de verificacion, encuestas, la clasificacion de
peligros y la Matriz de Identificacion de Peligros y Evaluaciéon de Riesgos (IPER).
Al evaluar los peligros y riesgos mediante la matriz IPER 5x5, se determiné que
los dos puntos criticos (Cepilladora y Sierra Circular) presentaban un riesgo
moderado que requeria una accion permanente para revertirlo, y al mismo
tiempo, un riesgo importante que debia ser detenido hasta que se mitigara el
riesgo.

Se llevo a cabo la lista de verificacion para identificar las condiciones laborales a
las que estan expuestos los trabajadores de la carpinteria, con el objetivo de que
el propietario mejore las areas de trabajo. Se propusieron medidas de seguridad
en las areas de trabajo y se proporcionara a todos los trabajadores el equipo de

proteccion personal que necesiten.
Palabras clave: Carpinteria artesanal, peligros y riesgos, metodologia descriptiva, matriz IPER, metodologia
descriptiva, puntos criticos, lista de verificacion, condiciones laborales, medidas de seguridad, equipo de

proteccion personal.
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CAPITULO I: INTRODUCCION

1.1 ANTECEDENTES

Desde el inicio el hombre siempre ha buscado un sustento de trabajo y la
mayoria presenta riesgos tanto en la seguridad y salud ocupacional. El
establecer acciones de prevencién, seguridad y proteccion al trabajador fueron

evolucionando a lo largo del tiempo.

La Seguridad y Salud Ocupacional es muy importante a nivel nacional que
deberia ser aplicado en todo tipo de empresa u organizacion cual quiera que sea
su tamafio o actividad econdmica, ya que con la falta de conocimiento o a la vez
la falta de concientizacibn a los trabajadores o altos mandos, se ha

evidenciado un total incumplimiento de la legislacion. (Vizuete, 2017)

El Ministerio de Trabajo las categoriza a la industria maderera y la fabricacion
del mueble con una puntuaciéon de 8 Riesgo alto, por lo tanto en los sectores de
fabricacion de muebles los accidentes pueden ser producidos por atrapamientos,
cortes por maquinaria o por choques contra los productos de madera utilizados.
Los accidentes de mayor gravedad son los originados por las maquinas de corte
y arranque de viruta, como la sierra circular, la de cinta y las cepilladoras.
(Vizuete, 2017)

De una u otra forma, todas las profesiones tienen algun tipo de riesgo laboral
para los trabajadores. En el caso de la carpinteria, se debe hablar de cuales son
los riesgos laborales de un carpintero y también de cémo prevenirlos. (Wurth,
2023)

Mediante un estudio desarrollado en los negocios de carpinteria, ubicados en la
zona urbana del Municipio de Chiquinquira, se aplic6 un sondeo que hacia
referencia al conocimiento y utilizacion de los elementos de proteccién personal
y las condiciones y medidas de seguridad en las carpinterias . A través de este
instrumento se obtuvieron una serie de hallazgos, tales como: accidentes
derivados del trabajo, incidentes en la realizacién del trabajo, ausencia y uso
inadecuado de los elementos de proteccidn personal en el trabajo, instalaciones

inadecuadas y en mal estado, ausencia de sistemas contraincendios, pocos
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lugares cuentan con botiquines de primeros auxilios, falta de informacién acerca

de la seguridad y salud en el trabajo. (Ramirez, 2017)

Se logré determinar que los empleadores y los empleados de estos negocios no
cuentan con la suficiente informacion acerca de la normatividad colombiana
relacionada con los peligros y riesgos en el trabajo, desconocen cuales son los
riesgos Y las medidas de seguridad propios de cada proceso de produccién, no
tienen una adecuada cultura organizacional frente a la proteccién y seguridad
laboral; es por esa razén que se hizo un estudio de la identificacién de los
peligros y valoracion de los riesgos laborales en carpinterias. (Ramirez, 2017)

La seguridad industrial y Salud Ocupacional en Bolivia, fue aplicada inicialmente
en la Ley general de Higiene, Seguridad y bienestar aprobada en el Decreto Ley
No 16998 de 1979, y actualmente se cuenta también con el D.S. No 108, de

2009, gue trata sobre Higiene Seguridad Ocupacional y bienestar.

Existen diferentes tipos de carpinterias, en la cual nos enfocaremos
especificamente en la carpinteria artesanal que consiste en la creacion de piezas
de maderas Unicas y personalizadas, utilizando técnicas tradicionales y
herramientas manuales. A diferencia de la carpinteria industrial, que se enfoca
en la produccion en masa, la carpinteria artesanal valora la atencién al detalle,
la calidad y el amor por el oficio. Estas labores se realizan en forma manual o

mecanizada, lo cual genera una serie de riesgos.

Por lo tanto es necesario efectuar un analisis de riesgo laboral en la carpinteria
artesanal “* MADERARTE”, debido a un accidente en la cepilladora ocurrido
hace dos afos; en tal sentido es importante realizar la identificacion de los
peligros y la valoracion de los riesgos aplicando la matriz IPER; en las areas de

trabajo como ser en la cepilladora y sierra circular.

1.2 OBJETIVOS

1.2.1 Objetivo General

Proponer un andlisis de riesgos laborales en la carpinteria artesanal

MADERARTE” en la ciudad de Sucre, para minimizar los riesgos.
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1.2.2 Objetivos Especificos

e Establecer los fundamentos tedricos para el analisis de riesgo laboral en
la carpinteria artesanal “MADERARTE”.

¢ I|dentificar las condiciones de trabajo y determinar cuales son los puntos
criticos de la Cepilladora y la Sierra Circular, a los cuales estan expuestos
los trabajadores de la carpinteria artesanal “MADERARTE”, para
establecer en un futuro estrategias de seguridad.

e Detallar los riesgos laborales a través de la Matriz de Identificacion de los
peligros y la Evaluacion de Riesgos “IPER”.

e Plantear medidas de seguridad dirigida a los trabajadores para minimizar

los riesgos en los puntos criticos de la cepilladora y la sierra circular.

1.3 JUSTIFICACION

Los accidentes de trabajo se deben a la falta de capacitaciéon de los empleados,
la manipulacién de materiales, infraestructuras inadecuadas, falta de dotacion de
equipo de proteccion personal (EPP) y en alguna medida por fallas humanas,
esto hace necesario que toda empresa, en este caso una carpinteria artesanal,
pueda contar con un analisis de riesgos laborales que sirva de guia para

minimizar estos riesgos y establecer un protocolo a seguir en caso de accidentes.

Es de vital importancia que cada empresa tenga conocimiento de los riesgos y
peligros que puedan existir en cada area de trabajo; para asi poder minimizar los

riesgos y accidentes de los empleados.

El motivo principal para realizar este estudio de analisis de riesgos y peligros en
la carpinteria artesanal “MADERARTE” se debe al hecho de lo sucedido hace
dos afios atras, se produjo un accidente en el area de la cepilladora al
manipularla; un empleado casi pierde los dedos, por ello es primordial realizar
un analisis de riesgos laborales que permitira reducir los accidentes y
enfermedades profesionales en las éareas de trabajo de la carpinteria
‘MADERARTE” ; a través de encuestas y entrevistas a los trabajadores para
poder determinar el riesgo de la cepilladora y la sierra circular aplicando la matriz

IPER con el fin de lograr una informacion precisa y actualizada para la toma de
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decisiones y a velar por la seguridad de los empleados, sitios de trabajo y de

manera indirecta mejorar la productividad de la carpinteria artesanal.

1.4 METODOLOGIA

El presente documento se desarrollé6 empleando diferentes métodos, técnicas e
instrumentos, los cuales permitieron recolectar la informacién, procesarla y llegar
a conocimientos generales, que sirvieron de base para plantear el andlisis de

Riesgos Laborales para la carpinteria artesanal “MADERARTE”.

1.4.1 Tipo de investigacion

Los estudios descriptivos buscan especificar las propiedades importantes de
personas, grupos, comunidades o cualquier otro fendmeno que sea sometido a
andlisis (Dankhe, 1986). En un estudio descriptivo se selecciona una serie de
cuestiones y se mide cada una de ellas independientemente, para asi -y valga la

redundancia- describir lo que se investiga. (Sampieri, 1997)

Se realizar4d la descripcion de la carpinteria artesanal, identificacion y
clasificacion de peligros y riesgos en el area de trabajo de la cepilladora y la
sierra circular; que nos permitird proponer medidas que minimicen los riesgos y
mejoren la seguridad y salud ocupacional de los empleados.

1.4.2 Métodos

Para el desarrollo de la presente investigacion se emplearon métodos teoéricos y

empiricos, los cuales se describen a continuacion.

1.4.2.1 Métodos teoricos

a) Método inductivo
El método inductivo en todo el proceso; se partira de la recoleccion de datos a
los empleados de la carpinteria y la visita a la misma ademas se clasificara los
peligros y riesgos que pueda existir en la cepilladora y la sierra circular, para
luego analizarlos y llegar a conclusiones generales.

b) Método andlisis de sintesis
Se refiere a dos procesos mentales o actividades que son complementarias entre
si. Por ello se emplearan ambos en las diferentes areas de trabajo de la
cepilladora y la sierra circular, pues fue necesario analizar cada elemento

estudiado y sintetizar la informacion recolectada.

13



1.4.2.2 Métodos practicos
a) Laobservacion. -
Este método serd empleado para observar de manera directa a los empleados
de la carpinteria artesanal “MADERARTE”, cuando estén realizando sus
actividades diarias en su area de trabajo. Para poder determinar los riesgos que
se observen en el desarrollo de sus actividades.
b) La medicion. — Este método se empleara en cada area de trabajo como ser
en la cepilladora y la sierra eléctrica, para realizar el analisis estadistico de la
encuesta; con los datos obtenidos se podra efectuar el llenado de las tablas,
gréaficos y la matriz IPER.
1.4.2.3 Las técnicas
a) La encuesta. -. Esta técnica se empleo para encuestar a los empleados de la
carpinteria artesanal “MADERARTE” y al propietario de la misma. Tiene por
objetivo recabar informacion sobre las diferentes medidas de seguridad que se
aplica en la misma y a la vez poder determinar los peligros que existen en cada
area de trabajo.
1.4.2.4 Los instrumentos

a) Listade chequeo o check list. — En la lista de chequeo o check list se
detallara varios puntos a observar los cuales nos ayudaran a comprobar en que
condiciones se encuentra la carpinteria artesanal “MADERARTE” lo que
permitira efectuar un seguimiento en cada punto observado, para poder mejorar
las condiciones que se requieran en el taller.
1.4.2.5 Poblacién de estudio
La poblacion de estudio esta conformada por el propietario (Carpintero) y los
empleados eventuales de la carpinteria artesanal “MADERARTE”.

Tabla 1 Poblaciéon Estudio

Poblacion de estudio Cantidad
Carpintero 1
Empleados eventuales 5
TOTAL 6

Fuente: Elaboracion propia
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CAPITULO Il: DESARROLLO

2.1 MARCO TEORICO (CONCEPTUAL Y CONTEXTUAL)
2.1.1 Marco Conceptual

Carpinteria Artesanal

La carpinteria artesanal es una forma Unica de trabajar la madera para crear
piezas funcionales y decorativas. A diferencia de la carpinteria moderna, que
utiliza herramientas eléctricas y técnicas de produccion en serie, la carpinteria
artesanal se basa en el uso de herramientas manuales, herramientas eléctricas

y técnicas tradicionales que han sido transmitidas de generacion en generacion.

El objetivo principal de la carpinteria artesanal es crear piezas Unicas y de alta
calidad que reflejen la belleza natural de la madera y la habilidad del artesano.
Cada pieza es cuidadosamente disefiada y fabricada a mano, utilizando técnicas

como el tallado, el ensamblaje y el acabado. (Vizuete, 2017)

Carpinteria es el oficio que trabaja la madera y sus derivados para resolver los
huecos (puertas, venta- nas), conectar niveles (escaleras), revestir los muros y
paredes y eventualmente realizar muebles, aunque esta ultima actividad se

denomina especificamente ebanisteria. (Cscae, 2011)

Por otra parte, la carpinteria artesanal que se esta estudiando realiza disefios
exclusivos al gusto de cada cliente manteniendo la esencia del tallado a mano;

pero a lo largo del tiempo se incluyeron herramientas eléctricas.
Carpintero: Persona que tiene por oficio fabricar o arreglar objetos de madera.

Comprende los trabajos de carpinteria exterior e interior. En el exterior realiza
los trabajos de formacion de faldones y aleros de cubierta, colocacion de
cerchas, solivos, entramados de madera en cubierta, colocacion de falsos techos
en terrazas, vuelos y retranqueos de edificio, asi como colocacion de cercos,
puertas, miradores y ventanas, y sustitucion y reparacion de aleros y cabezales

en obras de rehabilitacion. (Aizcorbe, 2010)

Los carpinteros utilizan sus habilidades para construir estructuras y accesorios,
tales como ventanas, techos, pisos, paredes y puertas de madera y otras

estructuras de madera. (Castilla, 2018)
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Industria Maderera
Una empresa maderera es una organizacion dedicada al procesado de madera
para la fabricacion de diversos productos con distintos fines, tanto articulos o

bienes de usabilidad practica, como materiales semielaborados. (Chavez, 2019)

Cepilladora de madera

La cepilladora, llamada también con frecuencia labrante, se utiliza
fundamentalmente para "planear" o "aplanar" una superficie de madera. Si la
superficie cepillada es la cara de la pieza a la operacion se la define como
"planeado”, mientras que si la superficie cepillada es el canto de la pieza a la
operacion se la denomina como "canteado”. Se pretende con esta operaciéon que
la superficie sea recta en la direccién longitudinal y en la transversal y que
diagonalmente no presente torsion alguna, es decir, que no esté "alabeada.

(Instituti Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, 1982)
Sierra Circular

La sierra circular es una maquina eléctrica que permite realizar cortes rectos o
irregulares, gracias a su motor eléctrico que hace girar una hoja circular a gran
velocidad. Empleando la dureza, asi como la forma adecuada de los dientes de
la hoja, es posible llevar a cabo practicamente cualquier corte. (The Home Depot,
2023)

Entintar la madera: El entintado de madera es un acabado que resalta la veta
natural de la madera, y generalmente se aplica con recubrimiento superior con
barniz. (Distribuidora de Poliester, 2022)

Desbastar la madera: Se refiere a la acciébn de eliminar las asperezas o
impurezas de las partes mas toscas de un material que se desea pulir. (Merlin,
2022)

Lista de verificacion o Check List: Son formatos de control, se crean para
registrar actividades repetitivas y controlar el cumplimiento de una serie de
requisitos y recolectar datos. (Gonzalez Gonzalez, Rodrigo / Jimeno Bernal,
Jorge, 2012)

La lista de verificacion es una herramienta importante para poder determinar las
condiciones en las que se encuentra la carpinteria artesanal “MADERARTE", y

su principal funcion es recolectar datos.
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Evaluacion del riesgo: Proceso para determinar el nivel de riesgo asociado al
nivel de probabilidad de que dicho riesgo se concrete y al nivel de severidad de

las consecuencias de esa concrecion.

Valoracion del riesgo: Consiste en emitir un juicio sobre la tolerancia o no del

riesgo estimado.

Andlisis del riesgo: Proceso para comprender la naturaleza del riesgo.

Consecuencia: Resultado, en términos de lesibn o enfermedad, de la
materializacion de un riesgo, expresado cualitativa o cuantitativamente.

Diagnostico de condiciones de trabajo: Resultado del procedimiento
sistematico para identificar, localizar y valorar “aquellos elementos, peligros o
factores que tienen influencia significativa en la generacion de riesgos para la

seguridad y la salud de los trabajadores.

Equipo de proteccion personal: Dispositivo que sirve como medio de
protecciébn ante un peligro y que para su funcionamiento requiere de la

interaccion con otros elementos.

Matriz IPER: Es una herramienta de gestién que se utiliza para la Identificacion
de Peligros y Evaluacion de Riesgos, esta estructurada bajo la descripcion

detallada de los peligros, riesgos, severidad y probabilidad.

Peligros: Es una actividad, una condicion o un objeto con el potencial de causar
lesiones a las personas, dafos a los equipos o estructuras y perdida de material.
(Aerocivil.gov, 2011)

Severidad: Son las consecuencias posibles de un evento o condicién inseguras,
tomando como referencia el peor escenario (la peor situacion) previsible.
(Aerocivil.gov, 2011).

El cuadro de severidad nos ayudara a determinar si los trabajadores estan
expuestos al peligro en los puntos criticos que son la cepilladora y la sierra

eléctrica.

Probabilidad: El indice de probabilidad es el resultado de sumar los indices de
personas expuestas, procedimientos existentes, capacitacién y exposicion al
peligro. (essalud.go, 2014)
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El cuadro de probabilidad sera el resultado de sumar los indices de personas

expuestas en los puntos criticos.
Matriz IPER 5x 5

Se debe identificar y clasificar los peligros para poder realizar la evaluacion. Por
lo tanto, los peligros, se convertiran en riesgos. Asi mismo se empleara las
tablas, para determinar la probabilidad y severidad de los puntos criticos

(cepilladora y sierra circular), donde todos los trabajadores participan.

Tabla 2 Valoracion - Riesgo = Probabilidad x Severidad

PROBABILIDAD DE VALOR SEVERIDAD (IMPACTO)
OCURRENCIA
De suceder la
FRECUENTE Una vez por 5 CATASTROFICO consecuencia
semana seria
catastrofica.
De suceder
MODERADO Una vez por 4 MAYOR tendria alta
mes consecuencia
para la
empresa.
De suceder
OCACIONAL Una vez por 3 MODERADO tendria
semestre mediana
consecuencia
para la
empresa.
De suceder
REMOTO Una vez por 2 MENOR tendria bajo
afio impacto para
la empresa.
De suceder
IMPROBABLE  Cada diez afios 1 INSIGNIFICANTE su impacto
seria minimo
para la
empresa.

Fuente: Material de apoyo del Ing. Jose Salazar. Modulo Técnicas de analisis,

control e investigacion de riesgos peligrosos para la salud.

Para realizar una 6ptima elaboracién de una matriz IPER se debe considerar en

seguir de forma disciplinada los siguientes pasos:
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Tabla 3 Pasos esenciales en el Proceso de la Matriz IPER 5X5

‘ PASOS DESCRIPCION

Paso 1 Asegurar de que el proceso gque se analice sea practico.

Paso 2 Se debe involucrar a todo el personal, en especial en aquellos que se
encuentren expuestos al riesgo y sus representantes dentro de un
esquema de trabajo.

Paso 3 Se debe utilizar un enfoque sistematico que permita garantizar que los
peligros y los riesgos reciban un tratamiento adecuado.

Paso 4 Se debe identificar los peligros de importancia, sin minimizar u obviar lo
gue se considere insignificante.

Paso 5 Se debe observar lo que realmente sucede y existe en el centro laboral,
donde se debe incluir todas las labores no rutinarias.

Paso 6 Se debe incluir en el analisis de todos los trabajadores que se encuentren
en riesgo, incluyendo al personal visitante y contratistas.

Paso 7 Se debe reunir y compilar toda la informacién que se pueda.

Paso 8 Se debe tratar de analizar e identificar los peligros significativos.

Se debe evaluar el riesgo y se deben indicar los controles que deben
basarse en la jerarquia de los mismos, donde la prioridad de las medidas
como sigue:

Paso 9 Eliminar

v
v Sustituir

v/ Controles de ingenieria

v/ Controles administrativos

v/ Uso de equipo de protecciéon personal

Paso 10 Se debe registrar siempre por escrito todo el proceso de la matriz IPER,
y realizar el seguimiento respectivo a los controles adoptados.
Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo Técnicas de analisis,

control e investigacion de riesgos peligrosos para la salud.

Para la Matriz IPER 5x5, el riesgo sera crucial para determinar si se requiere o
no un control sobre el proceso estudiado. Los diferentes tipos de riesgo son cinco

como se muestra en el Graficol.
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Gréfico 1 Tipos de Riesgo

Riesgo moderado: aquél Riesgo importante: cuando el Riesgo catastrofico: Pone en

que requiera de alguna proceso debe ser detenido hasta , Peligro I|3 integridacl:l de perso-
accion para serrevertido  que el riesgg, sea mitigado nas o bienes materiales. El
de forma permanente proceso gueda prohibido hast
bo sea controlado
5

F =Y

Probabilidad (Frecuencia)
N w

1
Riesgo trivial: que

ha sido controlado S« Riesgo tolerable: no

no representa una 1 2 3 4 necesitar una accién

amenaza severidad (Impacto) que lo revierta, deben
Fuente: Material de apoyo del Ing. Jose Salazar. Modulo Técnicas de analisis,

control e investigacion de riesgos peligrosos para la salud.

La forma correcta de actuar ante los peligros identificados, asi como su
severidad y probabilidad de ocurrencia, es necesario controlar o mitigar de la

forma que mas resulte apropiada.

Plan de prevencién de riesgos laborales

Es el documento en el que se definen la estructura organizativa, las
responsabilidades, las funciones, las practicas, los procedimientos, los procesos
y los recursos necesarios para realizar la accion de prevencion de riesgos en la
Gerencia correspondiente. (Leon, 2018)

Por lo tanto, el Plan de prevencion de riesgo laboral que se empleara en la
carpinteria artesanal serd elaborado Unicamente para los procesos y/ o0

procedimientos que la empresa requiera.
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Prevencion

Es el conjunto de actividades o medidas adoptadas o previstas en todas las fases
de actividad de la empresa con el fin de evitar o disminuir los riesgos derivados
del trabajo. (Castilla, 2018)

Seguridad y Salud Ocupacional

Es el conjunto de conocimientos que buscan garantizar el bienestar fisico,
mental y social del trabajador, y con ello su eficiencia en el trabajo, controlando
aquellos riesgos que puedan producirle accidentes o enfermedades laborales.
(Gonzéles, 2023)

Riesgos Laborales

Riesgo laboral: es la posibilidad de sufrir un determinado dafio derivado del
trabajo. Existen numerosos reglamentos que intentan evitar los dafios en la salud
(sobre sefalizacion, manejo de cargas, pantallas de visualizacién, agentes
biolégicos, agentes cancerigenos, etc.) (Castilla, 2018)

Ademas, los riesgos laborales en las carpinterias son muy elevadas, lo cual es
alarmante; es por ello que se debe aplicar un plan de prevencién de riesgo
laboral para poder minimizar los riesgos.

Accidentes de trabajo

Accidente de trabajo es toda lesion traumatica o alteracion funcional,
permanente o temporal, inmediata o posterior, 0 la muerte originada por una
fuerza inherente al trabajo en las condiciones establecidas anteriormente. (R,
2015)

Por ello es importante que la carpinteria cuente con un plan de prevencion de
riesgo laboral; ya que afos atras se produjo un accidente con la cepilladora.
Accion correctiva: Accién tomada para eliminar la causa de una no conformidad
detectada u otra situacion no deseable.

Consecuencia: Resultado, en términos de lesibn o enfermedad, de la
materializacion de un riesgo, expresado cualitativa o cuantitativamente.

Cortes con maquinas: Incluyen el contacto de las manos y otras partes del
cuerpo del trabajador con la superficie dentada del disco y todas aquellas

lesiones derivadas del manejo de maquinas.
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2.1.2 Marco legal

En lo referente al marco legal, se tomé en cuenta el decreto reglamentario de la
Ley General del Trabajo y la Ley General de Higiene, Seguridad Ocupacional y
Bienestar, en la siguiente Grafica se muestra los articulos que respaldan la

seguridad y salud ocupacional del trabajador.

Tabla 4 Matriz de Requisitos Legales

LEGISLACION DESCRIPCION EXPEDIDA POR FECHA DE
APLICABLE VIGENCIA
(DD.MM.AA)
Art. 62° Cada empresa industrial o comercial Decreto 23 de agosto
gEgEAE\I\-l;ICE)NTARIO gue cuente con mas de veinte empleados u Supremo N° 224 de 1943
DE LA LEY obreros, debera tener un Reglamento ; tituloV De la
CoTA oR igene
Seguridad en el
Trabajo
(Disposiciones
generales)
DECRETO Art. 103° En caso de accidente del trabajo la Decreto 23 de agosto
REGLAMENTARIO obligacion méas inmediata del patrono es Supremo N° 224 de 1943
DE LA LEY proporcionar a la victima la asistencia médica ; ( Cap.lll de
GENERAL DEL vy farmacéutica. los Primeros
TRABAJO Auxilios y de la
atencion médica
)
DECRETO Art. 105° Si en el lugar de los trabajos no Decreto 23 de agosto
REGLAMENTARIO pudiera disponerse, en condiciones Supremo N° 224 de 1943
DE LA LEY adecuadas, de la asistencia médica y ; ( Cap.lll de
GENERAL DEL farmacéutica, el patrono hara trasladar a su los Primeros
TRABAJO costo al obrero, en cuanto lo permita su Auxilios y de la

LEY GENERAL DE

estado, a la poblacién, hospital o lugar mas
cercano, donde sea posible atender su
curacion.

Art. 6 inc 5.- Controlar que las maquinas,

atencion médica

)

Decreto Ley N°

02 de Agosto

HIGIENE, equipos, herramientas, accesorios y otrosen 16998 - (cap | 1979
SEGURIDAD uso o por adquirirse, retnan las de las
OCUPACIONAL Y especificaciones minimas de seguridad; obligaciones de
BIENESTAR empleadores)
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LEGISLACION
APLICABLE

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

DESCRIPCION

Art. 6 inc 6.- Usar la mejor técnica disponible
en la colocacibn y mantenimiento de
resguardos y protectores de maquinarias, asi

como en otro tipo de instalaciones;

Art. 6

para prevenir y combatir incendios y otros

inc 7.-Instalar los equipos necesarios

siniestros;

Art. 6

equipos protectores de la respiracion, cuando

inc 9.-Proveer a los trabajadores,

existan contaminantes atmosféricos en los
ambientes de trabajo y cuando la ventilacion u
otros medios de control sean impracticables.
Dichos equipos deben proporcionar proteccién
contra el contaminante especifico y ser de un

tipo aprobado por organismos competentes;

Art. 6

adecuada para la ejecucion de todo trabajo en

inc 10.- Proporcionar iluminacién

condiciones de seguridad;

Art. 6 inc 11.- Eliminar, aislar o reducir los
ruidos y/o vibraciones perjudiciales para la
salud de los trabajadores y la poblacién

circundante;

Art. 6 inc 14.-Proveer y mantener ropa y/o
equipos protectores adecuados contra los
riesgos provenientes de las substancias
peligrosas, de la lluvia, humedad, trio, calor,
radiaciones, ruidos, caldos de materiales y

otros;

23

EXPEDIDA POR

Decreto Ley N°
16998 -
de las

(cap |

obligaciones de
empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -
de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

FECHA DE
VIGENCIA
(DD.MM.AA)

02 de Agosto

1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979



LEGISLACION
APLICABLE

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

DESCRIPCION

Art. 6

visibles avisos o carteles que

inc 23. Colocar y mantener en lugares
indiquen

medidas de higiene y seguridad;

Art. 6 inc 24.Promover la capacitacion del
personal en materia de prevencién de riesgos

del trabajo;

Art. 6 inc 27. Analizar e investigar los
accidentes de trabajo con el objeto de evitar su

repeticion;

Art. 7 inc 7.Evitar la manipulacién de
equipos, maquinarias, aparatos y otros, que no

sean de su habitual manejo y conocimiento;

Art. 7 inc 9.Detener el funcionamiento de las
maquinas para efectuar su limpieza y/o
mantenimiento, a efecto de evitar riesgos;
Art. 106.
Todos los riesgos de incendios, explosiones o
emanaciones toxicas deben estar claramente
sefializados, mediante afiches u otros medios
que establezcan las precauciones y las

prohibiciones exigidas.

Art. 175. Las herramientas manuales
utilizadas en todos los lugares de trabajo seran
de material de buena calidad y apropiadas

para el trabajo en el cual sean empleadas.
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EXPEDIDA POR

Decreto Ley N°
16998 -
de las

(cap |

obligaciones de
empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de
empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

de las

(cap |

obligaciones de

empleadores)

Decreto Ley N°
16998 -

obligaciones del

(cap Il

trabajador )

Decreto Ley N°

16998 -

obligaciones del

(cap I

trabajador )

Decreto Ley N°
16998 -

(Sefializacion)

Decreto Ley N° 16998
- (Libro Il Capitulo V-
de las herramientas
manuales y
herramientas

portatiles accionadas

por fuerza motriz)

FECHA DE
VIGENCIA
(DD.MM.AA)

02 de Agosto

1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979



LEGISLACION
APLICABLE

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

LEY GENERAL DE
HIGIENE,
SEGURIDAD
OCUPACIONAL Y
BIENESTAR

DESCRIPCION

Art. 176.. Las herramientas manuales se

utilizaran  Gnicamente para los fines

especificos para los cuales hayan sido

concebidas.

Art. 179. Las herramientas manuales con filos
agudos o0 con puntas agudas estaran
provistas, cuando no se utilicen, de resguardo

para los filos 0 puntas.

Art. 181.

portaherramientas o estantes adecuados y

Se dispondra de gabinetes,

convenientemente situados, en los bancos o
en las maquinas, para las herramientas en

uso.

Art. 182. Las herramientas manuales deben
inspeccionarse periddicamente y remplazarse
encuentren

0 repararse cuando se

defectuosas.
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EXPEDIDA POR

Decreto Ley N°
16998 - (Libro Il
Capitulo V-de las
herramientas

manuales y
herramientas
portatiles

accionadas por

fuerza motriz)

Decreto Ley N°
16998 - (Libro Il
Capitulo V-de las
herramientas
manuales y
herramientas
portatiles
accionadas por
fuerza motriz)
Decreto Ley N°
16998 - (Libro Il
Capitulo V-de las
herramientas
manuales y
herramientas
portatiles
accionadas por
fuerza motriz)
Decreto Ley N°
16998 - (Libro Il
Capitulo V-de las
herramientas
manuales y
herramientas
portatiles
accionadas por

fuerza motriz)

FECHA DE
VIGENCIA
(DD.MM.AA)

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979

02 de Agosto
1979



LEGISLACION DESCRIPCION EXPEDIDA POR FECHA DE
APLICABLE VIGENCIA
(DD.MM.AA)

LEY GENERAL DE

Decreto Ley N°
16998 - (Libro Il
Capitulo V-de las

HIGIENE, Art. 183. Los operarios seran instruidos y herramientas

02 de agosto

SEGURIDAD adiestrados en el empleo seguro de sus
OCUPACIONAL Y herramientas de mano.
BIENESTAR

manuales y
] 1979
herramientas

portatiles

accionadas por

fuerza motriz)

Fuente: Material de apoyo, Ing. Ramiro Gémez Modulo Salud Ambiental y

normas fundamentales legales de seguridad y salud ocupacional.

2.1.3 Marco Contextual

La seguridad industrial y Salud Ocupacional en Bolivia, fue aplicada inicialmente
en la Ley general de Higiene, Seguridad y bienestar aprobada en el Decreto Ley
No 16998 de 1979, actualmente se cuenta también con el D.S. No 108, de 2009,

gue trata sobre Higiene Seguridad Ocupacional y bienestar.

La ISO 45001:2018 es la nueva norma internacional que proporciona un marco
para gestionar, mejorar continuamente la seguridad y salud laboral (SSL) dentro
de la organizacion, independientemente de su tamafio, actividad y ubicacion
geografica. (NQA, 2023)

La carpinteria artesanal “MADERARTE” inicio su funcionamiento el afio 2000 en
la ciudad de Sucre capital de Bolivia, el taller cuenta con su licencia de
funcionamiento. El duefio de la carpinteria trabajé de manera autbnoma durante
varios afos realizando muebles segun a la exigencia de sus clientes y la

restauracion de las mismas.

La esencia del taller de carpinteria artesanal se mantuvo afio tras afio, creando
obras originales y personalizadas de un solo ejemplar o en una serie limitada,
para fabricar o reparar muebles de usos diversos y otras obras de carpinteria,

utilizando técnicas tradicionales y herramientas manuales
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A la fecha la carpinteria cuenta con una experiencia de 23 afios al servicio de
sus clientes, con el paso del tiempo implemento mas maquinarias como ser la
cepilladora y la sierra circular, debido a esto el duefio contrato ayudantes
eventuales segun los trabajos requeridos, todos sus trabajos y creaciones
propias esta inspirado en el taller y todo lo que construyen esta marcado con la

experiencia como disefiador y tallador.

Dentro de este marco el andlisis de riesgo laboral en la carpinteria artesanal
“‘“MADERARTE” se debe a que en Julio del 2019 ocurrié un accidente de trabajo,
el duefio del taller al realizar un pedido, casi perdi6 los dedos al manipular la
cepilladora es por esta razon que se realizara un analisis y evaluacién de estos
riesgos para determinar la magnitud del riesgo laboral, a través de la Matriz
IPER; es necesario resaltar que una vez identificados los puntos criticos de la
cepilladora y la sierra circular se debera establecer estrategias de seguridad
laboral.

2.1.3.1 Objetivo empresarial
El objetivo de la Carpinteria Artesanal “MADERARTE" es brindar seguridad al
empleado garantizando un buen ambiente laboral y a su vez minimizar los

riesgos.

2.1.3.2 Vision

Ser una carpinteria artesanal reconocida por la calidad de sus productos,
entregados puntualmente a los clientes mediante disefios Unicos, tallados a
mano por un personal altamente calificado y comprometido al desarrollo de la

organizacion.

2.1.3.3 Misién
MADERARTE es una carpinteria artesanal dedicada al gusto de las necesidades
de nuestros clientes mediante la elaboracion de productos de madera;

personalizados y con disefios Unicos.

2.1.3.4 Estructura Organizativa
La estructura Organizativa esta conformada por el propietario (Carpintero) y los
empleados eventuales que son 5 (Ayudantes) Que se muestra en el siguiente

organigrama de la carpinteria artesanal “Maderarte”.
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Grafico 2 Organigrama de la Carpinteria Artesanal “Maderarte”

[ PROPIETARIO ]

[ Ayudante ][ Ayudante J[ Ayudante J[ Ayudante ][ Ayudante ]
1 2 3 4 5

Fuente: Elaboracion Propia

La carpinteria artesanal “MADERARTE” cuenta con una estructura organizativa
sencilla y de facil comprensidon debido a que Unicamente se encuentra

conformada por el propietario del taller, sus hijos o empleados eventuales.

El sistema de organizacion empleado en la carpinteria artesanal es lineal debido
a que el jefe del taller, en este caso el propietario es el encargado de coordinar,

dirigir, controlar y asignar de forma verbal las actividades a realizar.

2.1.3.5 Infraestructura
La carpinteria artesanal “Maderarte” ocupa un espacio propio en la vivienda del
propietario, cuenta con: area de produccion en la que se encuentra una seccion

para la carpinteria y el barniz.

Toda la infraestructura esta localizada en la planta baja, al fondo, entrando por
un pasillo, el area de trabajo es un ambiente semiabierto adaptado para poder

realizar los trabajos en madera.

2.1.3.6 Localizacion

La carpinteria artesanal “Maderarte” se encuentra ubicada en la ciudad de Sucre
ubicado en la Calle Lemoine # 62, zona San Pablo, cerca al coliseo Jorge Revilla
Aldana J.R.A.
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Gréfico 3 Ubicacion Satelital de la Carpinteria Artesanal “MADERARTE”

Carpinteria Artesanal
“‘“MADERARTE”

Fuente: Google Earth

2.2 INFORMACION Y DATOS OBTENIDOS
2.2.1 Actividades de la carpinteria artesanal “MADERARTE”

La carpinteria artesanal “MADERARTE” tiene varias actividades que realiza

antes de entregar el producto final, como se describe en la siguiente tabla.

Tabla 5 Actividades de la Carpinteria Artesanal "MADERARTE"

ACTIVIDAD DESCRIPCION RESPALDO
FOTOGRAFICO

Desbastar la madera y
CEPILLADO sacar en angulo de 45° y
por ultimo afinar Ila

madera.
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ACTIVIDAD

DESCRIPCION

RESPALDO
FOTOGRAFICO

SIERRA CIRCULAR

Cortar y trozar madera
para sacar trozos finos y

a la medida.

LIJAR MADERA

Afinar la madera

TALLADO

Dar formas a la madera,
desbastar la madera en
todo tipo de disefos

artisticos.

ARMADO DE MUEBLE

Unir y colar las piezas
para el armado del

mueble.
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ACTIVIDAD DESCRIPCION RESPALDO
FOTOGRAFICO

PINTADO Resultado final de un
mueble, entintar la

madera.

Resultado final de un
BARNIZADO mueble, darle brillo al

mueble.

Fuente: Elaboracion propia

La informacion recolectada en todo el proceso de elaboracion de muebles de la
carpinteria artesanal” MADERARTE”; se logré observar algunas deficiencias,
como ser: la falta de Equipo de Proteccion Personal (EPP) al momento de
realizar los muebles, la falta de sefalizacion en el taller, la desorganizacion, la

falta de estantes, etc.

Por lo que se realizoé la identificacion y clasificacion de los peligros en la
Cepilladora y la sierra Circular; para poder analizar los riesgos laborales posibles

y minimizar los peligros.

2.2.2 Encuesta al personal de trabajo
Se realizo una encuesta a todo el personal de trabajo para poder determinar si

tenian conocimiento previo de la Ley General de Higiene, Seguridad
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Ocupacional y Bienestar en tal sentido que cada trabajador este correctamente
informado y también poder determinar si conocen de los riesgos a los que estan
expuestos en el trabajo. (ver anexo 1)

Tabla 6 Resultados de las Encuestas

RESPUESTAS PREGUNTAS
1 2 3 4 5 6 7
Si 0% 33,3% 100% 66.7% - - 100%
No 100% 66,7% 0% 33,3% - - 0%
Bueno - - - - 33,3% - -
Regular - - - - 66,7% - -
Malo - - - - 0% - -
Muy frecuente - 0% -
Poco - - - - - 16,7% -
Nada - - - - - 83,3% -

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 7 Interpretacién de las Encuestas

¢ Tiene usted conocimiento de la Ley de

Higiene, Seguridad Ocupacional y
Bienestar?
. Tiene usted conocimiento sobre los

riesgos laborales en la carpinteria?

¢Le gustariaobtener més informacion sobre
los riesgos laborales en la carpinteria?

¢Ha sufrido usted algun tipo de accidente
laboral dentro de su area de trabajo?

¢Podria usted calificar el manejo de la
maquinaria?
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El 100% de los trabajadores
NO tiene conocimiento de la
Ley de Higiene, Seguridad
Ocupacional y Bienestar. Por
lo que se recomienda
capacitar al personal.

Un 66,7% del personal NO
tiene conocimiento sobre los
riesgos laborales que pueda
existir en la carpinteria y un
33,3% si tiene conocimiento.
Se recomienda capacitar al
personal. para que este
correctamente informado.

Todo el personal de trabajo
(100%) esta dispuesto a
informarse sobre los riesgos y
como prevenir.

El 66,7% Si sufrié algun tipo
de accidente laboral en su
area de trabajo y un 33,3%
aun no. Lo cual hace que
requieran de una capacitacion
y un analisis de riesgos para

poder minimizar los
accidentes.
En este punto los

trabajadores indicaron que el
manejo de la maquinaria es
Regular con un 66,7% y es
Bueno con un 33,3%.

Esto se debe a que no todos

saben manipular las
maquinas ya que son
trabajadores eventuales.
Cabe resaltar que las

maquinas estan en buen
estado.



N° PREGUNTAS INTERPRETACION

Con un 83,3%

trabajadores indicaron que no

6 ¢Con que frecuencia le dotan el equipo de les dotan el equipo de
proteccion personal (¢guantes, protectores proteccion personal completo,
auditivos, lentes, protector facial, zapatos solo les facilitan los guantes

de seguridad, casco? pero algunos no lo usan ya

gue indican que
incomodos para trabajar.

7  ¢Cree usted que con ladotaciéon correctade El 100% de los trabajadores
equipo de proteccion personal se logre creen que si se les da equipo
disminuir las condiciones inseguras en el de proteccion personal (EPP)

area de trabajo? disminuird el riesgo
accidentes.

Fuente: Elaboracion Propia

Una vez realizada la encuesta a todo el personal de trabajo, se observo la falta
de conocimiento respecto a la Ley General de Higiene, Seguridad Ocupacional
y Bienestar, a su vez tienen poco conocimiento de los riesgos que enfrentan cada
dia al no usar el equipo de proteccion personal (EPP), esto se debe por dos
factores, uno de ellos es la incomodidad que sienten al trabajar con los guantes
el casco, etc ; el otro factor se debe a la falta de dotacion de equipo de proteccién
personal completo ya que los trabajadores son eventuales. Se puede observar

el resultado a través de las graficas. (ver anexo 2)

2.2.3 Identificacion de las condiciones de trabajo

El objetivo de la identificacion de las condiciones de trabajo en la carpinteria
artesanal “Madrearte” es para detectar factores de riesgo y peligro en el &rea de
trabajo para poder minimizar los accidentes en un futuro y mejorar el desempefio

de los trabajadores.

Para lo cual se hizo una Lista de verificacion o Check List de la carpinteria, donde
se identifico varios puntos que podrian ocasionar un accidente como ser: falta de
estantes para los materiales o instrumentos de tallado de madera, area de

trabajo saturada, falta de orden y aseo en las areas del taller (aunque esto del
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aseo se debe a que el ambiente de trabajo es semiabierto), falta de sefializacion

en toda la carpinteria, etc. ( ver anexo 3)

2.2.4 Identificacion de los peligros en la Cepilladora de la carpintera
artesanal “MADERARTE”
En el &rea de la cepilladora se puede observar varios factores de riesgos como

se muestra en el grafico 5
Gréfico 4 Identificacion de Peligros en la Cepilladora

RUIDO POSTURAS
INCORRECTAS DE

VIBRACIONE
S DE MANO

MOVIMIENTOS
REPETITIVOS O

OBJETOS b\

Y Il CARGA POSTURAL
L} ESTATICA (ESTAR

FALTA DE

ESTRES POR
TENSION

CANSANCIO

HERRAMIENTAS T MENTAL Y FiSICO

CORTANTES

.

EXPOSICION A
PICADURAS

Fuente: Elaboracion Propia
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2.2.5 Clasificaciéon de los Peligros en la Cepilladora

Tabla 8 Clasificacion de los Peligros

Actividad Clase de Factor de Fuente Posibles
Peligro Peligro Generadora Consecuencias

Cepillado

0

rectificado Dolor de cabeza

de tirantes Vibracion Cepilladora Lumbalgias,

o listones Fisico hernias discales

de Ruido Cepilladora  Pérdida auditiva

maderas,

para

emparejar

0 rebajar

superficie

S de

madera.

Cepillado

0

rectificado Falta de

de tirantes Herramienta organizacion Accidentes

o listones Mecénico s cortantes en el areade Lesiones levesy

de y/o abrasivos trabajo graves.

maderas, (desorden)

para

emparejar

o rebajar

superficie

S de

madera.

Posicion que
Cepillado Posturas tiene en la Cansancio.
0 incorrectas Cepilladora Estrés.
rectificado de Trabajo Dolor y lesiéon en
de tirantes Posicion que la espalday en
o listones Ergondmicos Movimientos tieneenla las extremidades
de Repetitivos 0 Cepilladora superiores.
maderas, Mondtonos Tendinitis de
para Posicion que manos.
emparejar Carga tiene en la
0 rebajar Postural Cepilladora
superficie Estatica
S de
madera.
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Actividad

Cepillado
0
rectificado
de tirantes
o listones
de
maderas,
para
emparejar
0 rebajar
superficie
S de
madera.
Cepillado
0
rectificado
de tirantes
o listones
de
maderas,
para
emparejar
0 rebajar
superficie
S de
madera.
Cepillado
0
rectificado
de tirantes
o listones
de
maderas,
para
emparejar
o rebajar
superficie
S de
madera.

Clase de
Peligro

Psicosociale
S

Biol6gicos

Otros

Factor de Fuente
Peligro Generadora

Estrés por Tension
tension Laboral
laboral.

Cansancio Exceso de
mental y horas de
fisico por trabajo
trabajo.

Exposicibon a  Trabajo al
picaduras. aire libre
Falta de Responsabl
Sefializacion e SYSO
Objetos Falta de
Apilados organizacion
en el area
de trabajo
(desorden)

Posibles
Consecuencias

Estrés Laboral.
Dolor de cabeza.
Enfermedades
cardiovasculares

Problemas de
Suenfo.

Picaduras de
insectos.

Accidentes

Accidentes,

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo — Técnicas de Analisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Una vez ya identificados y clasificados los peligros de la Cepilladora, se podra
empezar con el calculo de la matriz IPER 5x5.
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Para poder determinar las tablas de probabilidad y severidad se les hizo llenar a
cada trabajador, cada uno fue respondiendo segun a su criterio y vivencia en el

trabajo. (tablas llenadas por los trabajadores se encuentran en anexo 5)

Tabla 9 Resultados de la Probabilidad de la Cepilladora
PROBABILIDAD

Accidente ocurrido T1 T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera 2 1 2 3 3 2 2,2
corta en la cepilladora.
Existe riesgo de caida de 5 3 5 5 2 5 4,2
objetos al momento de utilizar
la maquina.
Existe riesgo de atrapamiento 4 1 2 2 2 3 2,3

durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas

pesadas (listones de madera) 5 3 2 3 5 4 3,7
en el area de trabajo

Se cay0 un trabajador al 4 2 2 2 4 2 2,7
trasladar madera pesada a la

cepilladora.

Reciben Capacitacion 4 1 2 2 5 2 2,7
Utilizan EPP (Equipo de 5 2 4 4 3 5 3,8

Proteccion Personal)

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo- Técnicas de Andlisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Tabla 10 Resultados de la Severidad de la Cepilladora

SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente ocurrido T1 T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera 5 5 3 3 5 5 4,3
corta en la cepilladora.
Existe riesgo de caida de 4 4 2 3 2 3 3
objetos al momento de utilizar
la maquina.
Existe riesgo de atrapamiento 4 5 2 3 3 4 3,5

durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas

pesadas (listones de madera) 5 4 2 3 1 3 3
en el area de trabajo

Se cay6 un trabajador al 4 3 2 3 3 5 3,3
trasladar madera pesada a la

cepilladora.

38



SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente ocurrido T1L T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Reciben Capacitacion 3 3 3 3 3 3 3
Utilizan EPP (Equipo de 3 3 2 3 2 2 2,5

Proteccion Personal)

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo - Técnicas de Andlisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

2.2.6 Matriz evaluada de la Probabilidad y Severidad de la Cepilladora
Tabla 11 Matriz evaluada de la Probabilidad y Severidad

1
Corte de los Utilizar Corte
dedos al madera profundo en 2,2 4,3
momento de corta para el la puntade
cortar madera en cepillado los dedos
la cepilladora. (casillega a
perderlos)
2
Caida de objetos Mala fijacion  Golpe en la 4,2 3
desde distinto del estante  cabeza o en
nivel el brazo
3
Atrapamiento al Ropa no Fractura del
momento de ajustada con  brazo de un 2,3 3,5
limpiar o utilizar mangas trabajador
el equipo largas
4
Desorden en Golpe en la 3,7 3
Caida al mismo el area de cabeza o en
nivel trabajo el brazo
5
Caida a distinto  Desequilibri ~ Fisura en la 2,7 3,3
nivel o del mufieca del
trabajador trabajador
por el peso
excesivo de
la madera
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EVENTO
ADVERSO

Desconocimient
o de la
normativa SYSO

Desconocen el
uso de EPP

Causa

Todos los
trabajadores
sin
capacitacion

Todos los
trabajadores
sin
capacitacion

Severidad o Probabilidad

impacto

El seguro no
cubre los
dafos a la
madquinaria,
equipoy a

las personas.

El seguro no
cubre los
dafios de las
personas.

2,7

3,8

Severidad

2,5

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo - Técnicas de Andlisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Gréfico 5 Probabilidad — Severidad Cepilladora

Probabilidad

Severidad (Impacto)

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo - Técnicas de Andlisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.
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En el grafico 6 de Probabilidad — Severidad se pudo determinar el grado del
riesgo en la cepilladora, donde cada evento adverso de la matriz IPER fue

enumerado del 1 al 7 con la letra R.

R1= Corte de los dedos al momento de cortar madera en la cepilladora.
RB- caida de objetos desde distinto nivel.

R3= Atrapamiento al momento de limpiar o utilizar el equipo

Rl- caida al mismo nivel.

R5= Caida a distinto nivel.

R6= Desconocimiento de la normativa SYSO.

.= Desconocen el uso de EPP

En la Carpinteria “ Maderarte” se pudo determinar y reconocer los distintos tipos
de riesgos; es crucial para determinar si se requiere o no un control sobre el

proceso estudiado.
Los tipos de riesgos encontrados en la carpinteria artesanal” Maderarte” son:

[ ] RIESGO MODERADO: Aquél que requiera de alguna accién para ser

revertido de forma permanente.

Bl RIESGO IMPORTANTE: Cuando el proceso debe ser detenido hasta que

el riesgo sea mitigado.

Consecuentemente, es crucial que el procedimiento se reduzca, en beneficio del

bienestar de los empleados.

2.2.7 ldentificacion de Peligros en la Sierra circular
En el area de la sierra circular se puede observar varios factores de riesgos como

se muestra en el grafico 6
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Grafico 6 Identificacion de Peligros en la Sierra Circular

LABORAL

ESTRES POR TENSION
[ OBJETOS APILADOS ]

CANSANCIO MENTAL Y
FiSICO POR TRABAJO

FALTA DE
SENALIZACION

MOVIMIENTOS REPETITIVOS
O MONOTONOS

VIBRACIONES DE
MANO

POSTURAS INCORRECTAS
DE TRABAJO

RUIDO

HERRAMIENTAS
CORTANTES

CARGA POSTURAL

: ESTATICA (ESTAR DE PIE)
EXPOSICION A

PICADURAS

2.2.8 Clasificacién de los Peligros de la Sierra Circular

Tabla 12 Clasificacion de los Peligros de la Sierra Circular

Actividad Clase de Factor de Fuente Posibles
Peligro Peligro Generadora Consecuencias
Sierra
Circular,
cortary Dolor de cabeza
trozar Vibracién Sierra Lumbalgias,
madera a Fisico Circular hernias discales
la medida. Ruido Pérdida auditiva
Sierra
Circular,
cortary Falta de
trozar Herramientas organizacion Accidentes
madera a Mecénico cortantes y/o en el &reade Lesiones levesy
la medida. abrasivos  trabajo graves.

(desorden)
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Actividad Clase de Factor de Fuente Posibles

Peligro Peligro Generadora Consecuencias
Posturas Posicion que
incorrectas tiene en la Cansancio.
Sierra de Trabajo Sierra Estrés.
Circular, Circular Dolor y lesion en
cortary Movimientos la espalda y en
trozar Ergondmicos Repetitivos 0  Posicidn que las extremidades
madera a MonaGtonos tiene en la superiores.
la medida. Sierra Tendinitis de
Carga Circular manos.
Postural
Estética
Sierra Estrés por Tension Estrés Laboral.
Circular, tension Laboral Dolor de cabeza.
cortary laboral. Enfermedades
trozar Psicosociales cardiovasculares.
madera a Cansancio Exceso de Problemas de
la medida. mental y horas de Suefo.
fisico por trabajo
trabajo.
Sierra
Circular,
cortary
trozar Biologicos Exposicibna  Trabajo al Picaduras de
madera a picaduras. aire libre insectos.
la medida.
Sierra Falta de Responsable Accidentes
Circular, Senfializacién SYSO
cortary Otros
trozar Objetos Falta de Accidentes
madera a Apilados organizacion
la medida. en el area de
trabajo
(desorden)

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo — Técnicas de Analisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Una vez que los peligros de la Sierra Circular han sido identificados y
clasificados, se puede comenzar a calcular la matriz IPER 5x5. Para determinar

las tablas de probabilidad y severidad, se solicité a cada trabajador completarlas,
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y cada uno respondié segun su criterio y experiencia laboral. (Las tablas

completadas por los trabajadores se encuentran adjuntas en los anexos).

Tabla 13 Resultados de la Probabilidad - Sierra Circular

PROBABILIDAD

Accidente ocurrido T1 T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera 2 1 2 3 3 2 2,2
corta en la Sierra Circular
Existe riesgo de caida de 5 3 5 5 2 5 4,2
objetos al momento de utilizar
la maquina.
Existe riesgo de atrapamiento 4 1 2 2 2 3 2,3

durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas

pesadas (listones de madera) 5 3 2 3 5 4 3,7
en el area de trabajo
Se cay0 un trabajador al 4 2 2 2 4 2 2,7

trasladar madera pesada a la
Sierra Circular.
Reciben Capacitacion 4 |1 | 2 2 5 2 2,7

Utilizan EPP (Equipo de 5 2 4 4 3 5 3,8
Proteccion Personal)
Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo — Técnicas de Analisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Tabla 14 Resultado de Severidad - Sierra Circular

SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente ocurrido T1 T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera 5 5 3 3 5 5 4,3
corta en la Sierra Circular
Existe riesgo de caida de 4 4 2 3 2 3 3
objetos al momento de utilizar
la maquina.
Existe riesgo de atrapamiento 4 5 2 3 3 4 3,5

durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas

pesadas (listones de madera) 5 4 2 3 1 3 3
en el area de trabajo
Se cay6 un trabajador al 4 3 2 3 3 5 3,3

trasladar madera pesada a la
Sierra Circular.
Reciben Capacitacion 3 3 3 3 3 3 3
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SEVERIDAD (IMPACTO)
Accidente ocurrido T1 T2 T3 T4 T5 T6 Promedio
Utilizan EPP (Equipo de 3 3 2 3 2 2 2,5
Proteccion Personal)
Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo — Técnicas de Analisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

2.2.9 Matriz evaluada de la Probabilidad y Severidad- Sierra Circular

Tabla 15 Matriz evaluada de la Probabilidad y Severidad- Sierra Circular

1
Corte de los Utilizar Corte
dedos al madera profundo 2,2 4,3
momento de corta para en la punta
cortar madera en corta en la de los
la Sierra Sierra dedos (casi
Circular. Circular. llega a
perderlos)
2
Caida de objetos Mala fijacion Golpe en la 4,2 3
desde distinto del estante cabeza o
nivel en el brazo
3
Atrapamiento al Ropa no Fractura
momento de ajustada con  del brazo 2,3 3,5
limpiar o utilizar mangas de un
el equipo largas trabajador
4
Desorden en Golpe en la 3,7 3
Caida al mismo el area de cabeza o
nivel trabajo en el brazo
5
Caida a distinto  Desequilibri  Fisura en 2,7 3,3
nivel o del la mufieca
trabajador del
por el peso  trabajador
excesivo de
la madera
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EVENTO Causa Severidad Probabilida Severida

ADVERSO 0 impacto d d
6
Desconocimient Todos los El seguro
o de la trabajadores  no cubre 2,7 3
normativa SYSO sin los dafios a
capacitacion la
maquinaria
, equipoy a
las
personas.
7
Desconocen el Todos los El seguro 3,8 2,5
uso de EPP trabajadores  no cubre
sin los dafios
capacitaciéon de las
personas.

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo — Técnicas de Analisis,

Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.

Grafico 7 Probabilidad - Severidad de la Sierra Circular

Probabilidad

Severidad (Impacto)

Fuente: Material de apoyo Ing. Jose Salazar. Modulo - Técnicas de Analisis,
Control e investigacion de riesgos Peligrosos para salud.
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En el grafico 8 de Probabilidad — Severidad se pudo determinar el grado del
riesgo en la Sierra Circular, donde cada evento adverso de la matriz IPER fue

enumerado del 1 al 7 con la letra R.

R1= Corte de los dedos al momento de cortar madera en la cepilladora.
RB- caida de objetos desde distinto nivel.

R3= Atrapamiento al momento de limpiar o utilizar el equipo

Rl- caida al mismo nivel.

R5= Caida a distinto nivel.

R6= Desconocimiento de la normativa SYSO.

.= Desconocen el uso de EPP

En la Carpinteria “ Maderarte” se pudo determinar y reconocer los distintos tipos
de riesgos; es crucial para determinar si se requiere o no un control sobre el

proceso estudiado.

Los tipos de riesgos encontrados en la Sierra Circular de la carpinteria artesanal’

Maderarte” son:

[ ] RIESGO MODERADO: Aquél que requiera de alguna accion para ser

revertido de forma permanente.

I RIESGO IMPORTANTE: Cuando el proceso debe ser detenido hasta que

el riesgo sea mitigado.

En el taller de carpinteria "Maderarte", fue posible identificar y familiarizarse con
los diferentes tipos de peligros; resulta sumamente importante para determinar

si es necesario implementar medidas de control en el proceso analizado.

Consecuentemente, es crucial que el procedimiento se reduzca, en beneficio del

bienestar de los empleados.

Se logro determinar que tanto la Cepilladora como la Sierra Circular presentan
un nivel de riesgo moderado e importante en ambos puntos criticos, los cuales

deben ser gestionados.
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2.3 ANALISIS Y DISCUSION
En base a los resultados obtenidos en el punto 2.2 de informacién y datos
obtenidos se determiné el alcance del riesgo, en los puntos criticos analizados

de la Cepilladora y la Sierra Circular.

2.3.1 Andlisis de resultados
Cuando se llevo a cabo el sondeo entre los empleados de la carpinteria artesanal
"Maderarte”, se evidencié que la mayoria desconoce los riesgos y peligros

presentes en las areas de trabajo, asi como también las leyes que los protegen.

Se logro destacar las deficiencias de la carpinteria mediante el uso de la lista de
verificacion, con el fin de identificar riesgos potenciales y posibles fallas en el
taller. Gracias a esto, se podran mejorar y corregir dichas deficiencias en un

plazo determinado.

Al momento de evaluar los peligros y riesgos aplicando la matriz IPER 5x5 se
determino que los dos puntos criticos (Cepilladora y Sierra Circular) tienen un
riesgo moderado, que requiere una accion que lo revierta de forma permanente,
y a la vez tienen un riesgo importante el cual debe ser detenido hasta que el
riesgo sea mitigado. La importancia de dar énfasis al andlisis de riesgo se debe
al accidente ocurrido hace dos afios en la carpinteria en uno de los puntos
criticos como ser la Cepilladora, con el fin de minimizar los riesgos y evitar

accidentes en un futuro.

2.3.2 Discusion de los resultados
Es cierto que la carpinteria artesanal no cuenta con ningun analisis de riesgo o

un sistema de seguridad que prevenga los accidentes en cada area de trabajo.

Por otra parte, en los resultados del trabajo se aplic6 un sondeo que hace
referencia a la utilizacion del equipo de proteccion personal, las condiciones y
medidas de seguridad en la carpinteria que coinciden con los trabajos de
(Ramirez, 2017).

El andlisis de riesgo también concluyo que existen distintos tipos de riesgos de
los cuales dos de ellos , como ser el riesgo moderado y el riesgo importante no
coinciden con los trabajos de (Aizcorbe, 2010) y (Ramirez, 2017) en los cuales

no clasifican los riesgos aplicando una matriz IPER, si no dar a conocer de forma
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grafica y sencilla las necesidades y obligaciones del carpintero mediante el

conocimiento de los riesgos a su actividad con el fin de incrementar la proteccién

colectiva por parte del trabajador.

2.3.3 Medidas de Seguridad para disminuir los riesgos

Tabla 16 Medidas de Seguridad para disminuir los riesgos

R1 Corte de los dedos
al momento de
cortar madera en la

cepilladora

Caida de objetos

R2 desde distinto nivel.
(Riesgos de
Golpes)

Maquinas sin
protecciones de las
partes moviles

Falta de concentracién
No usar elementos
auxiliares

Falta de proteccion
personal

Falta de conocimiento

Descuido.

Falta de concentracion.
Falta de iluminacion.
Falta de orden vy
planificacion.
Sobrecarga de las

estanterias.
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Proteger la parte cortante de las
maquinas con alguan tipo de
resguardo o proteccion.

Empleo de elementos auxiliares
Uso de elementos de protecciéon
personal necesarios en cada
operacién

Generar procedimiento de trabajo.

Entrenamiento.

Sujetar o anclar firmemente las
estanterias a elementos sdlidos
como paredes o suelos y colocar
los objetos mas pesados en la
parte mas baja de éstas.

Senfalizar lugares donde
sobresalgan objetos, maquinas o
estructuras inmoviles.

Mantener la iluminaciéon necesaria
para los requerimientos del trabajo.
Eliminar cosas innecesarias.
Ordenar en los lugares
correspondientes.

Mantener vias de transito

despejadas.



R3

R4

R5

R6

R7

RIESGOS

Atrapamiento al -
momento de limpiar

o utilizar el equipo -

Caida al mismo -
nivel.
Caida a distinto

nivel. =

Desconocimiento

de la normativa

SYSO.

Desconocen el uso
de EPP

CAUSAS

Maquinas con partes -
moviles sin proteccion.

Operacién incorrecta. -

Ropas sueltas, cabello
largo suelto, usar
adornos o} alhajas -

(anillos, pulseras, etc.).

Superficies de transito -

sucias (escaleras,
pasillos, etc.).

Suelos mojados  y/o -
resbaladizos.

Superficies irregulares o

con aberturas. -
Desorden.

Calzado inadecuado. -
Falta de iluminacion.

Todos los trabajadores -

sin capacitacion
Todos los trabajadores -

sin capacitacién

Fuente: Elaboracién Propia
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MEDIDAS DE SEGURIDAD

Comprobar que los dispositivos de
proteccién son eficaces.

Verificar periédicamente la
eficiencia de los medios de
proteccion.

Usar la maquina, herramienta o
elemento auxiliar adecuado en
cada operacion.

Mantener la distancia adecuada
frente a las maquinas.

Limpieza de liquidos, polvo o
residuos u otros elementos que
puedan caer al suelo.

Eliminar del suelo suciedades y
obstaculos con los que se pueda
tropezar.

Mayor eficacia en la limpieza
(orden y aseo frecuente).

Calzado adherente.

Capacitacion a todo el personal de

trabajo

Capacitacion a todo el personal de

trabajo



CAPITULO lIl: CONCLUSIONES

Los resultados de esta monografia demostraron que las condiciones de trabajo
en la carpinteria artesanal "MADERARTE", se han identificado varios puntos
criticos en relacion con la seguridad de los trabajadores que operan la
Cepilladora y la Sierra Circular.

Basandonos en la informacién proporcionada sobre los riesgos identificados en
la Carpinteria "Maderarte", especificamente en la Sierra Circular y la Cepilladora,
es evidente la necesidad urgente de implementar medidas de control y gestion

de riesgos para proteger la seguridad y el bienestar de los empleados.

La identificacion de varios tipos de riesgos, tanto moderados como importantes,
asociados con la operacion de estas maquinas resalta la importancia de tomar
acciones inmediatas. Los eventos adversos enumerados en la Matriz IPER
revelan la posibilidad real de accidentes graves, incluyendo atrapamientos,
cortes y caidas, lo que podria resultar en lesiones serias o0 incapacitantes para

los trabajadores.

Es claro que la prioridad principal deberia ser detener cualquier proceso que
presente un riesgo importante hasta que se implementen medidas de mitigacion.
Ademas, los riesgos moderados también requieren acciones permanentes para

revertirlos y mejorar la seguridad general en la carpinteria.

La conclusion es clara: se necesita una intervencion urgente para desarrollar y
aplicar medidas de control de riesgos. Esto implica no solo la adquisicién y uso
de equipos de proteccion personal (EPP), sino también la capacitacion continua
del personal en normativas de seguridad y procedimientos adecuados para el
uso de las maquinas. La gestion efectiva de estos riesgos garantizara un entorno
laboral mas seguro y reducira la posibilidad de accidentes graves en la

Carpinteria "Maderarte".
Propuesta

Basandonos en el andlisis de riesgos laborales identificados en la Carpinteria
"Maderarte”, se propone las siguientes medidas para gestionar y minimizar los

riesgos asociados con la Sierra Circular y la Cepilladora:
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Implementacion de Procedimientos de Seguridad:

e Capacitar a todo el personal en la correcta utilizacién de estas maquinas,
incluyendo el manejo de herramientas y el conocimiento de los

procedimientos de seguridad.
Suministro y Uso Obligatorio de EPP:

e Proporcionar y hacer obligatorio el uso de Equipos de Proteccion Personal
(EPP) adecuados, como guantes protectores, gafas de seguridad,

protectores auditivos y calzado de seguridad.

Concientizacion en base a la ley del trabajo y la ley de Higiene, Seguridad
Ocupacional y Bienestar:

e Impartir sesiones de formacion sobre las leyes y normas y el uso correcto
de EPP para aumentar la conciencia y el cumplimiento por parte de los

trabajadores.
Inspecciones y Mantenimiento Regular:

e Establecer un programa de inspeccion y mantenimiento regular para la
Sierra Circular y la Cepilladora, asegurando que estén en oOptimas

condiciones de funcionamiento.
Supervision y Monitoreo Continuo:

e Designar supervisores encargados de asegurar el cumplimiento de los
procedimientos de seguridad y de identificar cualquier riesgo emergente

en el area de trabajo.

Estas propuestas buscan mejorar las condiciones de trabajo en la Carpinteria
"Maderarte" al reducir los riesgos asociados con la operacion de la Sierra
Circular y la Cepilladora. Implementar estas medidas contribuira
significativamente a la prevencion de accidentes y garantizard un entorno

laboral més seguro para todos los empleados.
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ANEXOS

Anexo 1 Encuesta Realizada al Personal de Trabajo

ENCUESTA

Objetivo: La presente encuesta va dirigida a todo el personal de la carpinteria artesanal "MADERARTE",
con la cual se quiere dar a conocer e informar sobre los riesgos laborales provocados por maquinariay a la
vez poder establecer los fundamentos tedricos para el andlisis de riesgo laboral en la carpinteria, en tal
sentido que cada trabajador este correctamente informado.

1., Tiene usted conocimiento de la Ley General de Higiene, Seguridad Ocupacional y Blenestar?

SIO NOO

2., Tiene usted conocimiento sobre los riesgos laborales en la carpinteria?

Slo NO O

3. ;Le gustaria oblener mas informacion sobre los riesgos laborales en la carpinteria?

D Wl

4, ;Ha sufrido usted algan tipo de accidente laboral dentro de su drea de lrabajo?

Sl O NOO

5. s Podria usted calificar el manejo de la maquinania?

ueno () reguiar () maio )

6. 2Con que frecuencia le dotan el equipo de proteccion personal (guantes, protectores auditivos, lentes,
protector facial, zapalos de seguridad, casco ?

Muy frecuente O Poco O Nada o

7-L(>mewtedweconladotacmmmdadoeqmpodepmteodmpetwtdselogredisﬁnuirlas
condiciones inseguras en el area de trabajo?

s v

Fuente: Elaboracion propia
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Entregando encuestas a los trabajadores

Fuente: Elaboracién propia
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Llenado de encuestas
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Anexo 2 Resultado Gréfico de las Encuestas

® sl
® No

Fuente: Google forms

2. ¢ Tiene usted conocimiento sobre los riesgos laborales en la carpinteria?

6 respuestas

® s
® No

Fuente: Google forms

3. ;Le gustaria obtener mas informacion sobre los riesgos laborales en la carpinteria?

6 respuestas

® si
® No

Fuente: Google forms
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4. ;Ha sufrido usted algun tipo de accidente laboral dentro de su area de trabajo?

6 respuestas

® s
® No

Fuente: Google forms

5. ;Podria usted calificar el manejo de la maquinaria?
6 respuestas

@ Bueno
@ Regular
@ Malo

Fuente: Google forms

6. ¢Con que frecuencia le dotan el equipo de proteccidn personal (guantes, protectores auditivos,

lentes, protector facial, zapatos de seguridad, casco ?
6 respuestas

@ Muy frecuente
@ Poco
@ Nada

Fuente: Google forms
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7. iCree usted que con la dotacion correcta de equipo de proteccion personal se logre disminuir las
condiciones inseguras en el area de trabajo?

6 respuestas

®si
® No

Fuente: Google forms.

Para poder determinar el porcentaje y evaluar cada pregunta realizada utilizamos
como herramienta Google forms, asi se determiné con exactitud en qué
condiciones se encuentra la carpinteria artesanal “MADERARTE”, y asi aplicar

medidas de seguridad para evitar riesgos en un futuro.
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Anexo 3 Lista de Verificacion

INSPECCION

FECHA: 04/41 /2022
AREA INSPECCIONADA: Carpinteria artesanal "MADERARTE"
UBICACION: Lemoine #74 - Zona San Pablo
RESPONSABLE DE LA INSPECCION: Jannett Medrano Villegas

HORA INICIAL: 1000

HORA FINALIZADA: 10:70

ltem

1

10

1"

12

LISTA DE VERIFICACION (CHECK LIST)

PUNTOS A OBSERVAR
La superficie de trabajo (piso) se
encuentra en buen estado

¢ Existen condiciones de orden y aseo?
¢Se cuenta con adecuadas vias de
acceso?

¢Existen buenas condiciones de
ventilacion y temperatura?

(Las areas de trabajo del taller tienen
sefalizacion?

Cumple las areas de trabajo con orden y
aseo

¢Cuenta con sefializacion las areas de
trabajo peligrosas?

¢(Es adecuado el control y orden del
material de carpinteria?

(Es adecuado la vestimenta que usa
para los trabajos?

JUtilizan mascarillas y protector de
ojos?

¢Las inslalaciones eléctricas se
encuentran en buen estado?

¢Los equipos son operados Unicamente

SINO

X

X

por los trabajadores capacitados para | X

ello?
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X

X

x

AW B¢ [ECE] X

OBSERVACIONES

Tl dsawt\eg ya gur
lasepsmce @3 du Awerrg

folle & @3vaniny v

el ombigte et S dtubige
95 semiatxarin .,

Talla seializccos

Aa g deebeyo
Svnigloiario .

follu & OryCn12600n

Falla dz astantes

NS cumle o O\ Eep
Conp\tho wole guanias.

ND Cvanly oy ql £
mpiio -

It\\ucup\-o?' onvugl\is
®n cindg




13 (La maquinas son usadas Unicamente
en las funciones para las que han sido X

disefadas?
14  ;Existe el suficiente espacio entre cada Sl gy typaun T TOm Y-
maquina? X m‘.’m&ﬂw\u y:? 80599 ;ﬁ:x
15 ;Se sefializan los puestos de operacion 3
peligrosos? X i
RESPONSABLE DE LA INSPECCION PROPIETARIO DE LA CARPINTERIA
Cr. 34%3450 C-I: o067

Fuente: Elaboracién Propia

Anexo 4 Identificacion de las Condiciones de Trabajo

En la lista de verificacion se observo que la carpinteria no contaba con
sefializacion.
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Fuente: Elaboracion propia

No existen condiciones de orden y aseo (se debe a que el area de trabajo
es semiabierta)

Fuente: Elaboracién propia

Falta de estantes para un buen orden y control del material de carpinteria

Fuente: Elaboracion Propia
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No cuentan con el Equipo de Proteccién Personal completa

No usan mascarillas y protector de ojos

Fuente: Elaboracion Propia

Las instalaciones eléctricas no se encuentran en buen estado

Fuente: Elaboracién Propia

65



Anexo 5 llenado de tablas de Probabilidad al personal

Involucramiento al personal, que esta expuesto al peligro

Trabajador 1: Probabilidad

Accidente Ocurrido

Unavez
por
semana

Una
vez
por
mes

Unavez
por
semestre

Una
vez
por
afio

Cada
diez
afos

Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.

Existe riesgo de caida de objetos
al momento de utilizar la
maquina.

Existe riesgo de atrapamiento
durante el uso de la maquina.

Se produjo caida de piezas
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo

Se cay6 un trabajador al trasladar
madera pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 2: Probabilidad

Accidente Ocurrido

Unavez
por
semana

Una
vez
por
mes

Unavez
por
semestre

Una
vez
por
ano

Cada
diez
afnos

Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.

Existe riesgo de caida de objetos
al momento de utilizar la
maquina.

Existe riesgo de atrapamiento
durante el uso de la maquina.

Se produjo caida de piezas
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo

Se cayO0 un trabajador al trasladar
madera pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacién

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)
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Trabajador 3: Probabilidad

Proteccién Personal)

Accidente Ocurrido Unavez | Una Unavez Una Cada
por vez por vez diez
semana | por | semestre| por afos
mes ano
Se corto las manos o dedos un X
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.
Existe riesgo de caida de objetos X
al momento de utilizar la
maquina.
Existe riesgo de atrapamiento X
durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas X
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo
Se cay6 un trabajador al trasladar X
madera pesada a la cepilladora.
Reciben Capacitacion X
Utilizan EPP (Equipo de X
Proteccién Personal)
Trabajador 4: Probabilidad
Accidente Ocurrido Unavez | Una Unavez Una Cada
por vez por vez diez
semana | por | semestre | por afos
mes ano
Se corto las manos o dedos un X
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.
Existe riesgo de caida de objetos X
al momento de utilizar la
maquina.
Existe riesgo de atrapamiento X
durante el uso de la maquina.
Se produjo caida de piezas X
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo
Se cayo0 un trabajador al trasladar X
madera pesada a la cepilladora.
Reciben Capacitacién X
Utilizan EPP (Equipo de X
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Trabajador 5: Probabilidad

Accidente Ocurrido

Unavez
por
semana

Una
vez
por
mes

Unavez
por
semestre

Una
vez
por
afo

Cada
diez
afnos

Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.

X

Existe riesgo de caida de objetos
al momento de utilizar la
maquina.

Existe riesgo de atrapamiento
durante el uso de la maquina.

Se produjo caida de piezas
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo

Se cay6 un trabajador al trasladar
madera pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 6: Probabilidad

Accidente Ocurrido

Unavez
por
semana

Una
vez
por
mes

Unavez
por
semestre

Una
vez
por
afio

Cada
diez
afnos

Se corto las manos o dedos un
trabajador por utilizar madera
corta en la cepilladora.

Existe riesgo de caida de objetos
al momento de utilizar la
maquina.

Existe riesgo de atrapamiento
durante el uso de la maquina.

Se produjo caida de piezas
pesadas (listones de madera) en
el area de trabajo

Se cayo0 un trabajador al trasladar
madera pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacién

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)
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Anexo 6 Llenado de las tablas de Severidad al personal

Involucramiento al personal, que esta expuesto al peligro

Trabajador 1. SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el area de trabajo

Se cay0 un trabajador al
trasladar madera
pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacién

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 2: SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el &rea de trabajo

Se cay6 un trabajador al
trasladar madera
pesada a la cepilladora.
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Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 3: SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el area de trabajo

Se cay6 un trabajador al
trasladar madera
pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 4: SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

X

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el area de trabajo
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Se cay6 un trabajador al
trasladar madera
pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Protecciéon Personal)

Trabajador 5: SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el area de trabajo

Se cay0 un trabajador al
trasladar madera
pesada a la cepilladora.

Reciben Capacitacion

Utilizan EPP (Equipo de
Proteccién Personal)

Trabajador 6: SEVERIDAD (IMPACTO)

Accidente Ocurrido

Catastrofico

Mayor

Moderado

Menor

Insignificante

Se corto las manos o
dedos un trabajador por
utilizar madera corta en
la cepilladora.

Existe riesgo de caida
de objetos al momento
de utilizar la maquina.

Existe riesgo de
atrapamiento durante el
uso de la maquina.

Se produjo caida de
piezas pesadas
(listones de madera) en
el area de trabajo
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